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Lézeres anyagmegmunkalast tobb teriileten is alkalmaznak. Folytonos és impulzusiizem{ 1ézerek esetén is
elegend6 lehet a nyalabenergia, hogy a megmunkalas (vagas, olvasztas, feliiletr6] anyag eltavolitas, stb.) kon-
nyen elvégezhetd legyen. Elénye a pontos iranyithatosag: a nyalab fokuszalasaval és megfelel6 pasztazasaval
pontos megmunkalas érhet6 el.

El6adasomban réviden bemutatom a Bay Zoltan kutatointézetben és az SZTE HILL laboratériumban alkalma-
zott szubpikoszekundumos impulzushosszi 1ézerberendezéssel végzett anyageltavolitasi (ablacid) kisérletek
néhany eredményét: példaul egy egyszerii oszlop faragasa soran is nehézségekkel szembesiiliink. Munkam
célja, hogy az adott berendezést minél jobban megismerjiik, egyre pontosabb megmunkalast tudjunk végezni
ezekkel a lézerrendszerekkel, melynek ultrarévid impulzushossza miatt a megmunkalas soran a megmaradd
anyagot alig éri behatas, illetve elémegmunkalast végezziink mikrodeformacios kisérletekhez.

Laser machining of materials is used in a number of fields. Both with continuous and pulsed laser systems the
beam energy can be enough to perform machining (cutting, melting, material removal from the surface, etc.)
easily. Its advantage is controllability: by focusing and appropriate scanning of the beam exact machining
can be achieved.

In the presentation some applications of machining with material removal (ablation) will be introduced in a
nutshell, using the laser systems of the SZTE HILL Laboratory and of the Bay Zoltan research institute that
have a pulse length less than one picosecond. For instance we face problems even during milling of a simple
column. The aim of the work is to learn the machines thoroughly, to be able to perform more and more precise
machining with these laser systems, which have ultra-short pulses thus barely affect the material remaining
after machining, and to perform sample preparation for microdeformation experiments.

Primary author: Dr SZABO, Péter Imre (NKE HHK Természettudoményi Tanszék)
Presenter: Dr SZABO, Péter Imre (NKE HHK Természettudoméanyi Tanszék)

Session Classification: 2. szekcid



